werth

Messtechnik

Jean Louis MENEGON

Représentant et Conseiller
Région Sud Ouest

Tel : 06 76 08 96 83
Email: jlouismenegon@aol.com

k www.menegon-metrologie.com

J
O
P P
[T Lriredn Temsrabmpnie
e o = - L i
...... = '\le
—_— rame 1 £ wmmaaFl e [
Rkttt e e
4R 2 - =
o P P | ks
b N e [ \-w
— i o F CEG 2 st
Erlrmitey _E rI-'M.:'u‘ ] i I'- ENERTHE =B =
== wiii EEEE a|a[AY Y[pie]]
{ O e M-
e T (et R i g ;
Bl oy =l
Uil SR | b n
w | om q. ST i)
I | Lol K
= : 3
¥ aars ]
e
T H,
1 3
| =]
I B = T —
— gy r—
IS
B R (s - e S
[ P —
2 n.- Hw.—
[RSpe—
ilu k] e T
_
— ———————
He s B ELS RER XGRS
s G i
Eos||daBadp Eiiai. | Wi |t [Geors (B85 ua

Software zur Werkzeugmessung mit
Multisensor- Koordinatenmessgeraten

Software for Tool Measurement in
Multisensor Coordinate Measuring Machines

Logiciel pour la mesure d'outil sur machine a
mesurer multisensors
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Werkzeugmessprogramm
Tool Measurement Program
Logiciel mesure d'outils
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== Automatisches Erzeugen des
Messablaufes

einfachste Bedienung nach kurzer
Programm-Einweisung

fur Fraser, Bohrer, Stufenwerkzeuge,
Einlippenbohrer, Schleifscheiben, etc.
zur automatischen Messung aller
Parameter bei Standardwerkzeugen
durch Verwendung der Schleifdaten
(keine Programmierung erforderlich)
manuelle Eingabe der Werkzeugdaten
moglich

Spezialmerkmale durch Teach-In
selbst einfligen

grafische und tabellarische Anzeige
der Messergebnisse

automatische Werkzeugkorrektur
durch Schnittstelle zur Schleifmaschine
(z.B. Numroto, Rollomatic)
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Sonderwerkzeuge — flexibel programmieren
Special Tools — flexible programming
Outils spéciaux —programmation aisée

données CAO

e Programmation Online / Offline a partir
de données CAO 2D (par ex DXF)

e Charger les données, cliquer les
éléments a mesurer, indiquer le
nombre d'arétes de coupe

e Combinaison de données 2D et 3D
possible

e Intégration compléte des axes de
rotation, laser et Palpeur Fibre Werth
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Soll-Ist — Konturvergleich
Nominal-/Actual Contour comparison
Comparaison de contours

= == Konturvergleich zu CAD-Daten

oder zum Meisterteil

o direkter Vergleich der gescannten
Kontur mit der CAD-Sollkontur
oder mit den Konturdaten des
Meisterteiles

e automatische Einpassung mit
gewulnschten Freiheitsgraden

e auch kleine Ubergangsradien sind

e grafische Uberhdhung bei der
Anzeige kleinster Details moglich

o sofortige Gut- /Schlecht Aussage
durch farbliche Darstellung

e besonders geeignet fir
Formwerkzeuge durch
Hullkurvenanzeige

_m stabil mess- und korrigierbar
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E= Contour comparison with CAD data or master
part

o direct comparison of scanned contour with CAD
contour spec, or contour data from master part

e automatic adjustment with desired degrees of

freedom

small transition radii can be measured and

corrected stably

graphical setpoint increase is possible when

displaying fine detail

immediate good/bad result with color

representation

especially suited to molding tools, with envelope

display
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I comparaison de contours avec le plan CAO ou une
piece de référence

e comparaison directe du contour scanné avec le contour
CAO ou le contour d'une piece de référence

e balancement du contour automatique avec les degrés de
liberté choisis

e |les faibles rayons de raccordement peuvent étre
mesurés de facon répétable et étre corrigés

e augmentation de la densité de point possible pour un
affichage affiné des détails

e représentation, avec couleur, instantanée des résultats
bon/mauvais

o parfaitement adapté aux outils de forme avec I'affichage
de I'enveloppe
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